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  O+O Ingenieros 

En 2011, O+O Ingenieros se establece como empresa acogiendo la amplia 
experiencia de su equipo humano. Dados los conocimientos adquiridos en nuestra 
dilatada carrera profesional, O+O es la respuesta a la necesidad de un servicio de 
ingeniería personal y personalizado, adaptado a las especificaciones de cada 
necesidad. Este aprendizaje previo nos hace líderes en Diseño Industrial, Ingeniería 
Inversa, Delineación, Mobiliario Urbano, Homologación de modificaciones de 
vehículos e I+D. 

Experiencia: 

 Nos avala una trayectoria de 15 años de actividad profesional en distintos sectores 
y en empresas líderes en cada sector: 

 Tratamiento de madera: Diseño y fabricación de maquinaria para aserraderos, 
aserraderos completos, para distintos países (España, Colombia, Cuba, India, 
México etc... 

 Alimentario: Diseño y fabricación de máquinas de corte, líneas de corte completas 
para túnidos de gran tamaño 

 Urbano: Diseño de Mobiliario urbano adaptado para personas discapacitadas. 
Diseño de camión lava–contenedores mediante ultrasonidos 

 Militar: Diseño y participación en varios proyectos para INDRA 

Queremos destacar: 

 El diseño personalizado a las necesidades de cada cliente 

 Optimización de procesos de trabajo y ahorro energético 

 

I+D: 
Una de las actividades que describe un estudio de diseño industrial comprometido 
con la sociedad es la optimización. Por eso actualmente nos encontramos 
desarrollando un SISTEMA DE EFICIENCIA ENERGETICA, destinado a diferentes 
instalaciones industriales. 
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